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Zone dans le serti du haut (Top seamed metal space) : 27 mm

Centre du cabochon par rapport a la hauteur de coupe

Hauteur de coupe (Height cut) : 527 mm
Hauteur visible (Height visible) : 484 mm

Retour du couvercle pails
Return of lug lid

Retour du couvercle pails Retour du couvercle pails Retour du couvercle pails
Return of lug lid Return of lug lid Return of lug lid
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' (Center of handle to height cut) : 59 mm
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Distance entre les 2 cabochons (Distance of handle) : 445 mm

Diamétre du cabochon
(Diameter of handle) : 33 mm

Haut du jonc par rapport a la hauteur de coupe
(From top of bead to height cut) : 81 mm

Bas du jonc par rapport a la hauteur de coupe

Hauteur du jonc (Height of bead) : 15 mm (From bottom of bead to height cut) : 96 mm
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Liseret d'arrét d'impression : 2mm -~ -
Stop line of printing
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Zone dans le serti du bas (Bottom seamed metal space) : 16 mm
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Réserve de soudure (Welding parl)u mSmmm 50mm 100 mm 4@* Réserve de soudure (Welding part) : 5 mm

Seau pails soudé - 305x495 - 30L Bon pour accord pour I'impression N° d’homologation
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